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© Vorrichtung zur Prufung von Zigarettengruppen an einer Zigaretten-Verpackungsmaschine 

An einer Zigaretten-Verpackungsmaschine wird das Vor- 
handensein und die Vollstandigkeit von eine Gruppe bilden- 
den Zigaretten durch eine Anzah) von Fuhlerstiften gepruft, 
deren Anzahl gieich der Zahl der Zigaretten in der Gruppe ist 
und von denen jeder eine axiafe Bewegung zu einem Ende 
einer zugeordneten Zigarette in der Gruppe hin oder von die- 
sem Ende weg zwischen einer Arbeitsstellung, in der der 
Fiihlerstift die jeweilige Zigarette beruhrt, und einer Ruhe- 
stellung ausfuhrt. Jeder Fuhlerstift ist rnit einem Stellungs- 
fuhler verbunden, der Kontrotlsignale als eine Funktion der 
Lage des zugeordneten Fuhlerstifts im AnschluB an eine 
Bewegung in die Arbeits- sowie die Ruhestellung abgibt. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Prufung von Zigarettengruppen 
an einer Zigarettcn-Verpackungsmaschine mit ei- 
ner Anzahi von Fuhlerstiften, deren Zahl gleich der 
Anzahi der die Gruppe bildenden Zigaretten ist 
und die in der gleichen Weise wie diese Zigaretten 
angeordnet sind, und mit einer mit jedem Fuhler- 
stift durch eine zwischengeschaltete elastische Ein- 
richtung verbundenen Betatigungseinrichtung, die 
hin- und herbewegbar ist, um den Fuhlerstift in 
axiaier Richtung zum Ende jeweils einer der Ziga- 
retten hin sowie von diesem Ende weg zwischen 
einer Arbeitsstellung, in der der Fuhlerstift die Zi- 
garette beriihrt, und einer Ruhestellung, in der der 
Fuhlerstift von der Zigarette getrennt ist, zu bewe- 
gen, gekennzeichnet durch in gleicher Anzahi wie 
die Fuhlerstifte (18) vorhandene sowie mit je einem 
Fuhlerstift verbundene Steliungsfuhler (25) und 
durch einen mit den Steilungsfuhlern verbundenen 
Steuerkreis (27), der ein erstes sowie ein zweites 
Kontrollsignai als eine Funktion der Lagen der 
Fuhlerstifte (18) mit Bezug zu den Steilungsfuhlern 
(25) im AnschluB an jede Vorwarts- sowie Ruck- 
wartsbewegung der Fuhlerstifte abgibt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Fuhlerstift (18) ein Anzeigeele- 
ment (20) mit einem Leerraum (21) sowie einem 
festen Teil (22), die nebeneinander angeordnet sind, 
aufweist, wobei der Leerraum durch eine Vertie- 
fung im Fuhlerstift gebildet ist, und daB jeder Stel- 
lungsfuhler dem Anzeigeelement (20) je eines Fun- 
lerstifts (18) zugeordnet ist sowie dem Steuerkreis 

(27) ein vom Vorhandensein des vor dem Stellungs- 
fuhler (25) liegenden festen Teils (22) oder Leerrau- 
mes(21) abhangiges Signal zufiihrt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Steuerkreis (27) ein mit 
den Steilungsfuhlern (25) verbundenes Logikele- 
ment (28) umfaBt, das die Ausgangssignale der Stel- 
lungsfuhler in Obereinstimmung mit einer ersten 
Pruflogik sowie einer zweiten Fehlerselbsterken- 
nungslogik verarbeitet und das erste oder zweite 
KontroIIsignal jeweils abgibt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuerschaltung (27) je einen Ge- 
nerator (29, 30) zur Abgabe eines Bezugssignals fur 
jede Operationslogik enthalt und das Logikelement 

(28) ein Addierwerk zur Addition der Ausgangssi- 
gnale von den Steilungsfuhlern (25) sowie des Be- 
zugssignals umfaBt 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Prufung von Zigarettengruppen an einer Zigaretten- 
Verpackungsmaschine. 

Bei Zigaretten-Verpackungsmaschinen werden die 
Zigaretten bekanntlich durch einen Aufgabekasten mit 
drei Auslassen gefuhrt, von denen jeder dazu dient, eine 
flache Lage von Zigaretten herzustellen. Diese drei La- 
gen werden dann aufeinanderfolgend in Transportta- 
schen auf einem Schrittforderer eingcbracht, um inner- 
halb einer jeden Tasche eine Gruppe, die iiblicherweise 
zwanzig Zigaretten in drei aufeinanderliegenden Lagen 
umfaBt und den Inhalt eines Packchens darstellt, zu bil- 
den. 

Die auf diese Weise zusammengestellten Zigaretten- 
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gruppen werden anschlieBend einem Vcrpackungsrad 
zugefiihrt, wobei sie jedoch, bevor sie dieses erreichen, 
auf Vollstandigkeit gepruft werden, d.h., ob alle Zigaret- 
ten vorhanden, richtig gefullt und mit Filtern versehen 
5 sind. 

Bei bekannten Verpackungsmaschinen wird dieser 
Prufvorgang ublicherweise von einer Gruppe von Fuh- 
lerstiften ausgefuhrt, die in zur Zahl der Zigaretten glei- 
cher Anzahi vorhanden und parallel zu diesen angeord* 
to net sind. Wenn die jeweilige Zigarettengruppe durch 
den Schrittforderer in einer die Fuhlerstifte enthalten- 
den Prufstation angehalten wird, dann werden die Fuh- 
lerstifte in ihrer Achsrichtung vorwartsbewegt, so daB 
sie mit den ihnen zugewandten Zigarettenenden zur An- 
ts lage kommen. In Abhangigkeit von der Lage der Stifte 
im AnschluB an ihre axiale Verlagerung betatigt jeder 
Fuhlerstift einen Schalterknopf oder betatigt der Stift 
diesen nicht, wobei das Betatigen oder Aktivieren des 
Knopfes oder Tasters das Vorhandensein und die Voll- 
20 standigkeit der jeweiligen Zigarette anzeigt Eine Nicht- 
betatigung des Schalterknopfes fuhrt dagegen zu einem 
Auswerfsignal, das in geeigneter Weise gespeichert 
wird und anschlieBend ein Auswerfen der gesamten Zi- 
garettengruppe bewirkt. 
25 Eine Prufstation der oben beschriebenen Art weist 
jedoch eine Reihe von Nachteilen auf, die auf die maBi- 
ge Zuverlassigkeit der rnechanischen Schalter zuriick- 
zuf iihren sind. Sollte nur einer dieser Schalter nicht kor- 
rekt arbeiten, so kann das ein Nicht-Auswerfen von un- 
30 vollstandigen Gruppen oder, was noch schlechter ist, 
das Auswerfen einer gewissen Anzahi von vollstandigen 
Gruppen zur Folge haben. Noch nachteiliger ist, daB 
eine Fehlfunktion von einem oder mehreren dieser 
Schalter kaum sofort entdeckt wird, was dazu fuhrt, daB 
35 der dadurch hervorgerufene Schaden fur eine gewisse 
Zeit unerkannt bleibt Bei anderen Prufstationen wur- 
den die Fuhlerstifte und die zugehorigen Schalter durch 
optische Fuhler ersetzt, die jedoch, wenn sie auch die 
rnechanischen Nachteile der erwahnten Prufstation be- 
40 seitigen, auf Anderungen in der Farbe des Tabaks, mit 
dem die Zigaretten gefullt sind, reagieren. Jegliche 
Farbanderung des Tabaks kann deshalb die Tatigkeit 
und das Arbeiten dieser optischen Fuhler beeinflussen, 
wobei wie im vorherigen Fall eine Fehlfunktion an ei- 
45 nem oder mehreren dieser Fuhler nicht sofort feststell- 
bar ist. 

Im Hinblick auf die obigen Feststellungen zum Stand 
der Technik ist es die Aufgabe der Erfindung, eine Priif- 
vorrichtung zu schaffen, durch die die oben genannten 
50 Nachteile beseitigt werden, d.h^ eine Vorrichtung zu 
schaffen, die eine zuverlassige Prufung auf Vollstandig- 
keit der an der Verpackungsmaschine gebildeten Ziga- 
rettengruppen sowie eine sofortige Feststellung von ir- 
gendwelchen Funktionsfehlern an der Vorrichtung 
55 selbst ermoglicht. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
eine Vorrichtung zur Prufung von Zigarettengruppen 
an einer Zigaretten-Verpackungsmaschine mit einer 
Anzahi von Fiihlerstiften, deren Zahl gleich der Anzahi 
60 der die Gruppe bildenden Zigaretten ist und die in der 
gleichen Weise wie diese Zigaretten angeordnet sind, 
und mit einer mit jedem Fuhlerstift durch eine zwi- 
schengeschaltete elastische Einrichtung verbundenen 
Betatigungseinrichtung, die derart hin- und herbeweg- 
65 bar ist, daB der Fuhlerstift in axiaier Richtung zum Ende 
jeweils einer der Zigaretten hin sowie von diesem Ende 
weg zwischen einer Arbeitsstellung, in der der Fuhler- 
stift die Zigarette beruhrt, und einer Ruhestellung, in der 
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der Fiihierstift von der Zigarette getrennt ist, bewegt 
wird, geschaffen, die gekennzeichnet ist durch in glei- 
cher Anzahl wie die Fuhlerstifte vorhandene sowie mit 
je einem der Fuhlerstifte verbundene Stellungsfuhler 
und durch einen mit den Stellungsfuhlern verbundcncn 
Stcuerkreis, der ein erstes sowie ein zweites Kontrollsi- 
gnal ais eine Funktion der Lagen der Fuhlerstifte mit 
Bezug zu den Stellungsfuhlern im AnschluB an jede 
Vorwarts- bzw. Ruckwartsbewegung der Fuhlerstifte 
abgibt. 

Eine den Erfindungsgegenstand nicht beschrankende 
Ausfuhrungsform wird unter Bezugnahme auf die bei- 
gefugten Zeichnungen erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfin- 
dungsgemaBen Priifvorrichtung in einer ersten Arbeits- 
stellung; 

Fig. 2 und 3 die Vorrichtung von Fig. 1 in zwei weite- 
ren Arbeitsstellungen; 

Fig. 4 ein Blockbild einer Schaltung der Prufvorrich- 
tung. 

In den Fig. 1, 2 und 3 ist eine Zigaretten- Verpak- 
kungsmaschine t gezeigt, die einen Schrittforderer 2 fur 
Gruppen 3 von Zigaretten 4 aufweist Dieser Forderer 2 
umfaBt ein Forderband 5, dessen obere Flache mit einer 
Anzahl von gleich beabstandcten Taschen 6 ausgestat- 
tet ist, wobei jede Tasche 6 dazu bestimmt ist, jeweils 
eine Gruppe 3 aufzunehmen und diese schrittweise 
langs eines von zwei Seitenwanden 7 und 8 begrenzten 
offenen Raurnes parallel zur Laufrichtung des Forder- 
bandes 5 und rechtwinklig zu dessen Oberflache zu 
transportieren. 

Jede Gruppe 3 umfaBt ublicherweise zwanzig Ziga- 
retten 4, die in drei ubereinanderliegenden Lagen ange- 
ordnet sind und den Inhalt eines (nicht gezeigten) Pack- 
chens bilden, das auf einer (nicht gezeigten) stromab 
vom Forderer 2 befindlichen UmhtillungsstraBe um die 
Gruppe 3 herum ausgestaltet wird. 

Die Maschine 1 weist langs des Forderers 2 eine Priif- 
station 9 auf, in der eine Priifvorrichtung 10 die Voll- 
standigkeit der Gruppen 3 priift und anschlieBend fur 
ein Auswerfen von jeglichen fehlerhaften Gruppen 
sorgt. 

Die Priifvorrichtung 10 ist auf der dem Schrittforde- 
rer 2 abgewandten Seite der Seitenwand 8 angeordnet 
und umfaBt einen Rahmen 11, der mittels eines Stellan- 45 
triebs 12 zur Seitenwand 8 hin bzw. von dieser weg 
zwischen einer vorderen, in den Fig. 2 und 3 gezeigten 
Arbeitsstellung und einer ruckwartigen, in der Fig. 1 
gezeigten Ruhestellung hin- und herbewegt wird. Der 
Rahmen 11 hat zwei voneinander beabstandete und zur so 
Seitenwand 8 parallele Wande, namlich eine Frontwand 
13 und eine Riickwand 14, die mit einer bestimmten 
Anzahl von rechtwinklig zur Seitenwand 8 verlaufenden 
Durchgangslochern 15 und 16 versehen sind. Diese 
Durchgangslocher 15 und 16 sind in gleicher Anzahl zu 55 
den und in der gleichen Weise wie die Zigaretten 4 in 
jeder Gruppe angeordnet, wobei jedes Durchgangsloch 
15 sowohl zu einem zugeordneten Durchgangsloch 16 
wie auch zu je einem Loch 17, das sich durch die Seiten- 
wand 8 erstreckt, koaxial und auch koaxial zu jeweils 
einer Zigarette 4 in der Gruppe 3 in der Prufstation 9 
liegt. 

In jedem Paar von fluchtenden Durchgangslochern 
15 und 16 befindet sich ein in axialer Richtung ver- 
schiebbarer Fuhlerstift 18, dessen Fuhlkopf 19 aus dem 
Rahmen 1 1 in Richtung zur Seitenwand 8 hin vorragt, so 
daB er gleitend in jeweils ein Loch 17 eingreift. Das 
ruckwartige Ende oder Anzeigeelement 20 eines jeden 
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Fuhlerstifts 18 hat einen groBeren Durchmesser als die 
Durchgangslocher 15 sowie 16 und ragt in zur Seiten- 
wand 8 cntgegcngcsetzier Richtung vom Rahmen 11 
nach auBcn, wobei der Fuhlerstift 18 an seinem freien 
r > Ende eine Ringnut 21 und ein Endstuck 22 aufweist. 

jeder Fuhlerstift 18 ist mit einer elastischen Einrich- 
tung, die von einer zwischen die Riickwand 14 und einen 
an die Frontwand 13 angrenzenden Ringbund 24 am 
Stift 18 eingespannte Schraubenfeder 23 gebildct wird, 
10 versehen. 

Wie die Fig. 1 —3 erkennen lassen, bewirkt eine Ver- 
lagerung des Rahmens 11 eine Bewegung eines jeden 
Endstucks 22 an der Stirnseite eines zugeordneten Stel- 
lungsfuhlers 25 vorbei, der im gezeigten Beispiel eine 
induktive Bauart aufweist. Die Stellungsfuhler 25 sind in 
der gleichen Anzahl wie die Fuhlerstifte 18 vorhanden 
und werden durch einen Block 26 in fester Lage recht- 
winklig zu den Fuhlerstiften 18gehalten. 

Die Stellungsfuhler 25 sind dazu bestimmt, elektrische 
Signale einer Schaltungseinrichtung zuzufiihren, die ei- 
nen Steuerkreis 27 umfaBt, der seinerseits ein Logikele- 
ment 28 mit drei Eingangen, das im aligemeinen ein 
Addierwerk ist, enthalt. Der erste dieser Eingange ist 
dazu vorgesehen, die von den Stellungsfuhlern 25 abge- 
gebenen Signale zu empfangen, der zweite Eingang 
dient dem Empfang eines Steuerbezugssignals, das von 
einem Signalgenerator 29 erzeugt wird, und der dritte 
Eingang dient dem Empfang eines Fehlerselbsterken- 
nungs-Bezugssignais, das von einem Signalerzeuger 30 
abgegeben wird. Das Logikelement 28 wird zur Verar- 
beitung der Ausgangssignale von den Stellungsfuhlern 
25 gemaB einer vorgegebenen PrQf- oder Fehlerselbst- 
erkennungslogik und zur Berucksichtigung von einem 
jeden der genannten Bezugssignale durch ein von einem 
Freigabesignalgeber 31 oder 32, die mit dem Logikele- 
ment 28 verbunden sind, zugefuhrtes Freigabe- oder 
Auslosesignal in Tatigkeit gesetzt 

Im folgenden wird die Arbeitsweise der Prufvorrich- 
tung 10, ausgehend von der in Fig. 1 gezeigten Ruhestel- 
lung und vom Anhalten einer Gruppe 3 von Zigaretten 4 
durch den Schrittforderer 2 in der Prufstation 9, erlau- 
tert. 

Wenn eine Gruppe 3 in der Prufstation zum Halten 
kommt, dann wird der Stellantrieb 12 betatigt, und der 
Signalgeber 31 gibt ein Signal zur Freigabe der Priif- 
funktion des Logikelements 28 aus. 

Durch die Tatigkeit des Stellantriebs 12 wird der Rah- 
men 11 zur Seitenwand 8 hin in einem Vorwartshub 
verlagert, wodurch die Fuhlkopfe 19 allmahiich gegen 
die diesen Kopfen zugewandten Enden der jeweiligen 
Zigaretten 4 bewegt werden. Eine derartige Verlage- 
rung kann in zwei moglichen Betriebszustanden, die in 
den Fig. 2 und 3 gezeigt sind, erfolgen. 

Im Zustand der Fig. 2 sind alle Zigaretten 4 vorhan- 
den und in richtiger Weise gefullt Demzufolge werden 
die durch den Rahmen 11 vorwarts geschobenen Fuh- 
lerstifte 18 durch Anlage an den Enden der jeweiligen 
Zigaretten 4 festgehalten, wobei im letzten Hubab- 
schnitt des Rahmens 11 die Federn 23 zusammenge- 
preBt werden und ein Anhalten des Stellantriebs 12 in 
der vorderen Arbeitsstellung sowohl die Stellungsfuhler 
25 als auch den Signalgeber 29 aktiviert. 

Wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt ist, hat die erwahnte 
Verlagerung der Fuhlerstifte 18 zum Ergebnis, daB je- 
65 der Stellungsfuhler 25, der urspriinglich einem durch die 
zugeordnete Ringnut 21 bestimmten Leerraum gegen- 
uberlag (Fig. 1), nun einem festen Teil, das aus jeweils 
einem Endstuck 22 besteht, gegemiberliegt (Fig. 2). Die 
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Stellungsfuhler 25 geben deshalb alle dasselbe Signal 
aus, das das Vorhandensein eines festen Teiis anzeigt. 
Gleichzeitig gibt der Signalgeber 29 ein Signal aus, das 
zu dem Vorzeichen der von den Stellungsfuhlern 25 
abgegebenen Signale ein cntgegengesetztes Vorzei- 5 
chen hat, wobei die Signalstarke, z.B. minus einer Kon- 
stanten, die auch Null sein kann, gleich dem von jedem 
Stellungsfuhler 25 abgegebenen Festteil-Signal, multi- 
pliziert mit der Anzahl der Stellungsfuhler, ist. 

Das Logikelement 28 addiert alle eingehenden Signa- 10 
le und ist so ausgelegt, daB es ein Ausgangssignal nicht 
abgibt, wenn, wie im in Fig. 2 gezeigten Zustand, die 
resultierende Summe der oben erwahnten Konstanten 
gleich ist. Bei Fehlen eines Ausgangssignals vom Logik- 
element 28 bleibt der Betrieb der Verpackungsmaschine 15 
1 unverandert. 

Die Fig. 3 zeigt dagegen einen extremen Fall, wobei 
alle Zigaretten 4 entweder, wie gezeigt ist, schlecht ge- 
fiillt sind oder fehlen oder keine Filter tragen. 

In diesem Fall wird eine Verlagerung der Fuhlerstifte 20 
18 ohne ein Zusammendrucken der Federn 23 beendet, 
was zum Ergebnis hat daB jeder Stellungsfuhler 25, der 
vorher einem Leerraum gegenuberlag (Fig. 1 ), wenn der 
jeweiiige Fuhlerstift 18 zum Halten kommt, in eine Lage 
gelangt, in der er einem weiteren Leerraum hinter dem 25 
jeweiligen Endstuck 22 gegenuberliegt, weshalb vom 
Stellungsfuhler 25 ein das Vorhandensein dieses Leer- 
raumes kennzeichnendes Signal abgegeben wird 

Sollte sich lediglich einer der Fuhlerstifte 18 in der 
oben erwahnten Lage befinden, so ist die Summe der 30 
vom Logikelement 28 empfangenen Signale nicht Ian- 
ger gleich der oben erwahnten Konstanten, weshalb ein 
Fehlersignal Qber einen ersten Ausgang 33 des Logik- 
elements 28 abgegeben wird. Dieses Fehlersignal akti- 
viert einen Auswerfspeicher 34, der in bekannter (nicht 35 
dargestellter) Weise anschlieBend fiir ein Auswerfen 
dieser Gruppe 3 sorgt 

In diesem Zeitpunkt wird der Steliantrieb 12 wieder 
zum Ruckholen des Rahmens 11 im Ruckwartshub zu 
seiner ursprunglichen, in Fig. 1 gezeigten Ruhestellung 40 
betatigt. Die ROckkehr des Stellantriebs 12 bringt den 
Signalgeber 32 dazu, ein Signal zur Auslosung der Feh- 
lerselbsterkennungsfunktion des Logikelements 28 ab- 
zugeben. 

Wenn alle Fuhlerstifte 18 frei sind. so werden sie 45 
durch den Ruckwartshub des Rahmens 11 in ihre ur- 
sprungliche Stellung zurtickgefuhrt, wobei jeder Stel- 
lungsfuhler 25 einem durch je eine Ringnut 21 bestimm- 
ten Leerraum gegenuberliegt und ein das Vorhanden- 
sein dieses Leerraumes kennzeichnendes Signal abgibt 50 
Gleichzeitig gibt der Signalgeber 30 ein Signal mit zu 
den Vorzeichen der von dem Stellungsfuhler 25 abgege- 
benen Signale entgegengesetztem Vorzeichen ab, des- 
sen Starke, z.B. minus einer Konstanten, die auch Null 
sein kann, dem von jedem Fuhler 25 abgegebenen Leer- 55 
raumsignal, multipliziert mit der Anzahl der Stellungs- 
fuhler 25, gleich ist. 

Das Logikelement 28 addiert alle eingehenden Signa- 
le auf und gibt, da die resultierende Summe gleich der 
Konstanten im Fall des Zustands von Fig. 1 ist, ein Aus- to 
gangssignal nicht ab, so daB der Betrieb der Verpak- 
kungsmaschine unverandert bleibt. 

Sollte aus irgendeinem Grund auch nur einer der Fuh- 
lerstifte 18 nicht in seine ursprunglichc zuruckgezogene 
Lage zuruckkehren, so gibt das Logikelement 28 uber 65 
den zweiten Ausgang 35 ein Storsignal ab, worauf die 
Maschine 1 stillgesetzt wird. Wurde diese Vorkehrung 
nicht getroffen, so konnte eine Fehlfunktion von auch 
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nur einem der Fuhlerstifte 18 entweder die Annahme 
einer unvollstandigen Gruppe 3 oder in gewissen Fallen 
ein Auswerfen von alien Gruppen 3 zum Ergebnis ha- 
ben. 

Bei der beschriebenen Ausfuhrungsform sind die Stel- 
lungsfuhler 25 von der induktiven Bauart. Das gleiche 
Betriebsverhalten kann jedoch klarerweise auch unter 
Verwendung von kapazitiven Fuhlern oder auch von 
optischen Fuhlern, die so ausgelegt sind, daB sie unter- 
schiedliche Farb- oder Absorptionsstreifen an den Fun- 
lerstiften 18 ermitteln, erhalten werden. 

Wenngleich bei der hier beschriebenen und gezeigten 
Ausfuhrungsform gemaB der Erfindung eine Fehler- 
selbsterkennung der Prufvorrichtung 10 am Ende des 
Ruckwartshubes der Fuhlerstifte 18 durchgefuhrt wird, 
so kann eine korrekte Zuruckfuhrung dieser Stifte 18 zu 
ihrer ursprunglichen zuruckgezogenen Stellung im An- 
schluB an das Prufen der Zigaretten 4 zu irgendeiner 
Zeit wahrend der Verlagerung der Fuhlerstifte 18 durch 
den Steliantrieb 12 iiberpruft werden. Eine korrekte La- 
gebeziehung der festen Teile und der Leerraume an den 
Fuhlerstiften 18 kann klarerweise durch die Fuhler 25 zu 
jedergegebenen Zeit, auch wahrend einer Verlagerung 
der Fuhlerstifte 18, ermittelt werden, indem einfach zu 
dieser gegebenen Zeit dafur gesorgt wird, daB der Si- 
gnalgeber 32 ein Freigabesignai zum Auslosen der Feh- 
lerselbsterkennungsfunktion des Logikelements 28 und 
zum Vergleichen der von den Stellungsfuhlern 25 und 
vom Signalgeber 30 ausgesandten Signale ausgibt. 
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